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	Bijdrage

	
Doel:
· Instellen, bedienen en bewaken van de goede werking van de verpakkingslijn zodat producten worden verpakt op de voorgeschreven wijze volgens de opgegeven planning binnen de vooropgestelde kwaliteit en rendementseisen.


Resultaatsgebieden:
· Opstarten en instellen van de verpakkingslijn.
· Bewaken van de goede werking van de verpakkingslijn.
· Uitvoeren van fysische kwaliteitscontrole.

	Context

	
Afdeling:	Conditionering.



Rapporteert aan:	Ploegverantwoordelijke Conditionering onder wie ressorteren: diverse inpakoperators, inpakkers en palletiseerders.



Geeft leiding aan:	N.v.t 




	Functievereisten

	
Kennis:
· Toegepaste kennis m.b.t. verpakkingsprocessen. 
· Toegepaste kennis van regels/procedures m.b.t. de verpakking. 
· Toegepaste kennis van mechanica. 
· Toegepaste kennis van regels en procedures m.b.t. (voedsel)veiligheid, kwaliteit, hygiëne en milieu.
· Basiskennis van bedrijfsspecifieke software. 

Technische vaardigheden:
· Bedienen van controlepanelen. 
· Bedienen van een PC en randapparatuur. 
· Hanteren van handgereedschappen voor het ombouwen en/of instellen van productieapparaten.
· Aandachtig opvolgen van de goede technische werking van de verpakkingslijn.
· Aandachtig zijn voor plotse afwijkingen in een sterk routinematig procesverloop.

Communicatievaardigheden:
· Intern: Overleggen met leidinggevende. Signaleren van en uitleg geven aan techniekers omtrent technische storingen. Informeren van palletiseerders omtrent de te volgen werkwijze. Aanvragen ter aanvoer van ontbrekend materiaal aan heftruckchauffeurs. Noteren op werkfiche of noteren in PC van storingsoorzaken, diverse kwaliteit- en productiegegevens. 







	Verantwoordelijkheden

	

 Opstarten en instellen van de verpakkingslijn zodat alles bedrijfsklaar wordt gemaakt voor de geplande productie. Hiertoe onder andere:  
· controleren van de reinheid van de machine
· selecteren van de vooraf geprogrammeerde vulprogramma’s en eventueel aanpassen van parameters
· instellen van foliebaan wat betreft breedte, geleiding, vouwen, hoofdzakelijk aan de hand van mechanische middelen
· controleren of aangebrachte verpakkingsmaterialen en hulpmiddelen aanwezig en conform zijn met de in de productie opgegeven specificaties
· laten aanvoeren van ontbrekend materiaal via heftruckchauffeurs
· monteren van folierollen

 Bewaken van de goede werking van de verpakkingslijn zodat de continue goede werking van de verpakkingslijn kan verzekerd worden en de producten worden verpakt op een kwalitatieve wijze binnen de in de planning opgegeven tijdsspanne. E.e.a. houdt in: 
· bijregelen van foliebaan en andere onderdelen
· controleren van de goede werking van lasapparaat
· controleren werking etiketteermachine
· controleren van de goede werking metaaldetector
· verhelpen van kleine storingen zoals verstoppingen
· signaleren van technische mankementen en zo nodig stilleggen van de productie
· bevoorraden van de machine met verpakkingsmateriaal en hulpmaterialen
· toezien op goede taakuitvoering van palletiseerders
· noteren op werkfiche of noteren in PC van storingsoorzaken, diverse kwaliteit- en productiegegevens

 Uitvoeren van verschillende fysische kwaliteitscontroles teneinde de productkwaliteit te verzekeren. Dit betekent onder meer: 
· controleren visueel van het in te pakken product
· controleren van de goede sluiting van de verpakking, o.a. lasnaden
· controleren van blijvende overeenstemming product en verpakkingsmateriaal
· bepalen van het gewicht via regelmatige staalname
· signaleren van ernstige kwaliteitsafwijkingen aan leidinggevende

1. Ordelijk en rein houden van de werkomgeving overeenkomstig de geldende veiligheids-, kwaliteits- en milieuregels. 















	Werkbelasting

	
· Tillen van zware lasten (o.a. folierol) (max. 25 kg) gedurende een klein deel van de dag. 
· Inspannende houding bij het uitvoeren van inspecties en instellingen op moeilijk bereikbare plaatsten gedurende een deel van de dag. 
· Hinder van lawaai en/of koude gedurende een groot deel van de dag. 
· Kans op letsel bij het werken in nabijheid van draaiende machineonderdelen, kans op snij- en brandwonden.
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