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	PC 118 - Koffiebranderijen
ORBA - FUNCTIEBESCHRIJVING

	Functie
:
Lijncoördinator
	Status
:
Goedgekeurd

	Functiecode
:
03.05.03
	

	Datum
:
26/11/2009
	Functiereeks
:
Transformatieproces

	Plaats in de organisatie
	Directe chef
:
ploegverantwoordelijke Conditionering  met  diverse  operatoren, lijnoperatoren en operatoren-instellers.

Onder
:
n.v.t. 


	Doel van de functie
	 Instellen van de verpakkingslijn(en), opvolgen van de goede technische werking van deze lijn(en), bewaken van de diverse productieprocessen teneinde er voor te zorgen producten te produceren volgens de opgegeven productieplanning binnen de vooropgestelde kwaliteit en rendementseisen.

	Verantwoor-delijkheids-gebieden
	 Productieklaar maken van diverse types van inpaklijnen aan de hand van ontvangen productieplanning.

 Geven van werkinstructies aan en opleiden van de operatoren.

 Instaan voor een vlotte logistieke flow van alle goederen.
 Instaan voor de algemene technische controle op de toegewezen lijnen.
 Instaan voor de productkwaliteit en het respecteren van alle voorgeschreven kwaliteitsbewakende maatregelen.
 Bijhouden en/of opvolgen, controleren van allerlei data in geautomatiseerde systemen of op papier.

 Meewerken aan het bewaken van veiligheid, kwaliteit en voedselveiligheid.



	Sociale interactie
	 Geven van operationele aanwijzingen aan operatoren.
 Overleggen inzake planning met productieverantwoordelijke. Bespreken van productieproblemen en voorstellen formuleren voor het bijsturen van werkprocessen. Registreren van diverse productiegegevens volgens een vastliggend schema. Opleiden van operatoren.


	Specifieke handelings-vereisten
	 Bedienen van controlepanelen. Hanteren van handgereedschappen voor het ombouwen en/of instellen van productieapparaten. 

 Aandachtig opvolgen van productie zowel wat de kwaliteit van de productie betreft als wat de goede technische werking van de machines betreft.




	 Verantwoordelijkheden
03.05.03


	
.
Kerntaken

	 Productieklaar maken van diverse types van inpaklijnen aan de hand van ontvangen planningsgegevens zodat een kwalitatieve productie met een optimale productiviteit mogelijk wordt.  Hiertoe o.m.:

.
omstellen door vervangen van mechanische onderdelen, in- of uitschakelen van delen van de lijnen bij verandering van product;

.
instellen met behulp van centrale processturing en/of lokale regeleenheden van parameters in geautomatiseerde regelsystemen volgens algemene werkinstructies;

.
aanpassen van productieparameters binnen gekende grenzen in functie van productvariatie;
.
geven van opdrachten aan operator-instellers voor het aanpassen en instellen van delen van de lijn;
.
opstarten productie en controleren bij aanvang van de productie of alle installaties correct functioneren.
 Geven van werkinstructies aan en opleiden van de operatoren zodat een optimale inzet en werkverdeling gerealiseerd wordt. Dit houdt o.a. in:

.
toewijzen van werkposten, geven van operationele richtlijnen aan operatoren;

.
functioneren als eerste aanspreekpunt voor de andere operatoren binnen de eigen ploeg, verduidelijken van procedures, wijzen op aandachtspunten en nieuwe procedures;

.
introduceren, verzorgen van praktische opleiding aan nieuwe operatoren.
 Instaan voor een vlotte logistieke flow van alle goederen  zodat een optimale efficiëntie bereikt wordt. Hiertoe o.m.:

.
openzetten productieorder, activeren aanvoer;

.
opvolgen van geproduceerde hoeveelheden, signaleren van tekorten of overproductie;

.
toezien op de tijdige aanvoer van verpakkingsmateriaal, signaleren van dreigende tekorten;

.
controleren overeenstemming gegevens op verpakkingsmateriaal en gegevens productieplanning;
.
toezien op de tijdige afvoer van afgewerkt product en correct gebruik van palletlabels.

 Instaan voor de algemene technische controle op de toegewezen lijnen zodat stilstanden vermeden worden en kwalitatieve werkuitvoering verzekerd wordt. Hiertoe o.m.:

.
superviseren van de goede algemene technische werking van alle lijnen tijdens de productie;

.
oplossen van operationele storingen en bijregelen van machines in productie;

.
uitvoeren van periodieke controles op kritische punten op de lijnen, bijsturen d.m.v. instructies aan de operatoren of aanpassen parameters.
 Instaan voor de productkwaliteit en het respecteren van alle voorgeschreven kwaliteitsbewakende maatregelen zodat ten allen tijde een optimale kwaliteit verzekerd is. Hiertoe o.m.:

.
nemen of laten nemen van productstalen;

.
oplossen van kwaliteitsafwijkingen gesignaleerd door operatoren;
.
meewerken aan het analyseren van weerkerende problemen;
.
beoordelen van kwaliteitsafwijkingen, blokkeren en/of stil leggen productierun;

.
nemen van corrigerende  technische maatregelen op basis feedback testresultaten labo;
.
attenderen van ondersteunende of tijdelijke medewerkers op bijzondere (HACCP) hygiëneregels in een voedingsbedrijf.
 Bijhouden en/of opvolgen, controleren van allerlei data in geautomatiseerde systemen of op papier teneinde de uitvoering van de opdrachten, rendementen en voorraden op een correcte wijze te kunnen controleren en een vlotte informatiestroom naar het management te garanderen:
.
noteren van stilstanden, bijhouden kwaliteitscontrolelijsten, verzamelen van productiegegevens o.a. noteren van afvalhoeveelheden, openzetten productieorder, activeren aanvoer;
.
ingeven en controleren van batchnummers.
 Meewerken aan het bewaken van veiligheid, kwaliteit en voedselveiligheid zodat deze op een constante wijze kan gewaarborgd worden:

.
zorgen voor ordelijk en rein houden van de werkomgeving overeenkomstig de geldende veiligheids-, kwaliteits- en milieurichtlijnen;
.
respecteren van alle HACCP voorschriften.


	Bezwarende omstandigheden:

 Inspannende houding bij uitvoeren van herstellingen, inspecties op moeilijke bereikbare plaatsen.

 Hinder van lawaai.

 Kans op verwonding door contact met draaiende machineonderdelen.








03.05.03 Lijncoordinator.doc




