
REFERENTIEFUNCTIE - VOEDINGSINDUSTRIE
Afdeling
:
Technische Dienst

Functie
: 
PLC-technieker 
Code
:
TD.12
Klasse
:
5


Doel:
Onderhouden en herstellen van PLC-gestuurde installaties op het gebied van elektronica en meet- en regeltechniek en installeren en verbeteren van automatische besturingsprogramma’s, teneinde de goede werking van de installaties te waarborgen.

Plaats in de organisatie: 
Directe chef
:
Hoofd Techniek, met ca. 6 medewerkers.


Ondergeschikten
:
Geen

Aard van de werkzaamheden / verantwoordelijkheden:

-
Verrichten van preventieve onderhoudswerkzaamheden aan meet- en regelsystemen voor PLC-besturing, bewaking, registratie en beveiliging van apparatuur, installaties of processen, teneinde de noodzakelijke herstellingen en aanpassingen uit te voeren om stilstanden te voorkomen. E.e.a. omvat:


.
uitvoeren van periodieke inspecties en controleren van de werking van de installaties;


.
beoordelen van de staat van onderhoud a.d.h.v. inspectielijsten en eigen inzicht en noteren van bevindingen; 


.
herstellen van (dreigende) mankementen, (de)monteren, vervangen, bevestigen en afregelen van onderdelen;


.
rapporteren van bevindingen en werkzaamheden aan chef; 

-
Verhelpen van storingen in meet- en regelsystemen a.d.h.v. ontvangen meldingen, teneinde de voortgang van de processen te waarborgen. E.e.a. omvat:


.
lokaliseren van de storingen, opsporen van de oorzaak en beoordelen van de aard en omvang van de storing;


.
inschakelen van collega’s van andere vakgebieden waar nodig;


.
uitvoeren van dringende herstellingen indien mogelijk en noodzakelijk, in overleg met de productieleiding; 


.
uitvoeren van omvangrijke reparaties op daartoe geplande tijden en o.b.v. opdrachten;


.
doen van voorstellen ter verbetering van technische situaties.

-
Mede voorbereiden en uitvoeren van uitbreidings- , nieuw- en ombouwwerkzaamheden teneinde de opdrachten tijdig en conform de specificaties te realiseren. Hiertoe o.m.:


.
voorbereiden van modificaties en verbeteringen aan bestaande programmatie-instellingen; opstellen van specificaties en kostenramingen; 


.
uitvoeren van testen op PLC-sturingen, analyseren van de situatie en wijzigen van parameters; uitvoeren van simulatieproeven; 


.
inbouwen en aansluiten van meet- en regelsystemen;


.
assisteren aan de werkzaamheden van derden bij het in bedrijf stellen en uittesten van nieuwe installaties.

-
Verrichten van diverse administratieve werkzaamheden, zoals:


.
bijhouden en rapporteren van werkuren en materiaalgebruik;


.
opstellen van handleidingen;


.
aanpassen en archiveren van technische documentatie;


.
melden van te bestellen materiaal of onderdelen.

-
Geven van vaktechnische ondersteuning aan productiemedewerkers inzake het starten, afregelen en bijstellen van de machines/installaties.

-
Mede beheren en onderhouden van meetapparatuur en gereedschappen, teneinde de goede staat ervan te waarborgen.

-
Zich op de hoogte houden van nieuwe ontwikkelingen in het vakgebied.

Sociale interactie:

-
Geven van vaktechnische aanwijzingen aan productiemedewerkers. Bespreken van de voortgang van werk met chef. Overleggen met chef over de aanpak van problemen. Afstemmen met collega’s uit andere vakgebieden. Informeren bij leveranciers naar specificaties van apparatuur en onderdelen. Uitwisselen van informatie met magazijnmedewerkers inzake onderdelen en materialen. Opstellen van handleidingen.

Specifieke handelingsvereisten:

-
Bedienen van test- en meetapparatuur. Hanteren van gereedschappen. Werken aan geautomatiseerde besturingen.

· Nauwkeurig afregelen van installaties en aanpassen van programmaties

Bezwarende omstandigheden:

-
Uitoefenen van kracht bij montagewerkzaamheden, verplaatsen van materialen.

-
Inspannende houding bij werken op moeilijk toegankelijke plaatsen.

-
Hinder van stof, lawaai en temperatuurverschillen bij verblijf in productieruimten. Tempodruk bij het oplossen van storingen in het meet- en regelsysteem.

· Kans op letsel door vallen en door aanraking van onder spanning staande onderdelen.
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