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	PC 118 - Aardappelverwerking

ORBA - FUNCTIEBESCHRIJVING

	Functie
:
Operator Extrusie
	Status
:
GOEDGEKEURD

	Functiecode
:
01.04.06
	

	Datum
:
20/12/2004
	Functiereeks
:
Transformatieproces

	Plaats in de organisatie
	Directe chef
:
Ploegverantwoordelijke productie met diverse operatoren en ondersteunende productiemedewerkers

Onder
:
n.v.t.



	Doel van de functie
	 Instellen, bedienen en bewaken van de extrusie-lijn teneinde er voor te zorgen dat aardappelpuree of deegmengsel geextrudeert volgens de in de productieplanning opgegeven wijze binnen de vooropgestelde kwaliteit en rendementseisen



	Verantwoor-delijkheids-gebieden
	 Opstarten en instellen van de productielijn.

 Bewaken van de goede werking en afstemmen van de verschillende productiefases.

 Uitvoeren van fysische kwaliteitscontrole.



	Sociale interactie
	 Overleggen inzake planning met productieverantwoordelijke. Bespreken van productieproblemen en voorstellen formuleren voor het bijsturen van het fabricageproces. Registreren van diverse productiegegevens volgens een vastliggend schema.



	Specifieke handelings-vereisten
	 Bedienen van controlepanelen. Hanteren van handgereedschappen voor het ombouwen en/of instellen van productieapparaten. 

 Aandacht opvolgen van de productie zowel wat de kwaliteit van de productie betreft  als wat de goede technische werking van de machines betreft.




	 Verantwoordelijkheden
01.04.06


	
.
Kerntaken

	 Opstarten en instellen van de productielijn zodat alles bedrijfsklaar wordt gemaakt voor de geplande productie. Hiertoe o.m.:

.
controleren van de reinheid van de verschillende onderdelen, zonodig zelf reinigen;

.
selecteren van vooraf geprogrammeerde programma’s en eventueel aanpassen van parameters;

.
controleren of de benodigde ingrediënten (paneermeel, bloem en andere) beschikbaar zijn;

.
voorraad en aanvoer van grondstof controleren

.
monteren van de benodigde vormelementen.
 Bewaken van de goed werking en afstemmen van de verschillende productiefases (mengen, persen, paneren, drogen) zodat producten worden gevormd die beantwoorden aan de gestelde kwaliteitseisen en de gevraagde volumes tijdig worden geproduceerd. Dit houdt o.a. in:

.
signaleren van dreigende tekorten van grondstof aan operator pureebereiding of deegbereiding;

.
controleren, noteren en bijregelen van verschillende werkingsparameters;

.
oplossen van kleine technische storingen, signaleren van complexe storingen aan leidinggevende en overleggen inzake oorzaken en oplossingen;

.
toezicht houden op continue bevoorrading met hulpgrondstoffen en bijvoegen van deze stoffen volgens receptuur en ter correctie van het  productieproces ;

.
controleren snelheid vormmachine aan opdrijven snelheid in overleg leidinggevende.

 .
noteren op werkfiche of noteren in PC van storingsoorzaken, diverse kwaliteit en productiegegevens volgens een vastliggend schema.

 Uitvoeren van verschillende fysische kwaliteitscontroles teneinde de productkwaliteit te verzekeren. Hiertoe o.m.:

.
controleren visueel van de reinheid van de puree of deegbereiding;

.
controleren van kleur en vorm van het product;

.
meten van het gewicht van het product op basis van een regelmatige staalname;

.
controleren en noteren van procesparameters;

.
signaleren van onoplosbare kwaliteitsafwijkingen aan leidinggevende;

.
overleggen met leidinggevende over afkeuring en afvoer van niet conforme producten.

 Ordelijk en rein houden van de werkomgeving overeenkomstig de geldende veiligheid, kwaliteit en milieuregels.



	Bezwarende omstandigheden:

 Beperkte krachtuitoefening bij dragen van lasten en monteren van vormen. Ca 1 uur/dag, 25 kg)

 Inspannende houding bij het uitvoeren van herstellingen en inspecties op moeilijk bereikbare plaatsen.

 Hinder van lawaai en warmte.

 Kans op letsel bij werken in nabijheid van draaiende machineonderdelen, kans  op letsel door uitglijden of vallen .
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