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	PC 118 - Aardappelverwerking

ORBA - FUNCTIEBESCHRIJVING

	Functie
:
Technieker  Automatiseringsprocessen
	Status
:
GOEDGEKEURD

	Functiecode
:
01.06.07
	

	Datum
:
20/12/2004
	Functiereeks
:
Techniek

	Plaats in de organisatie
	Directe chef
:
Verantwoordelijke Technische Dienst, waaronder ressorteren de techniciens, de mecaniciens, de productie-techniciens, de automatiseringsmecaniciens, de mecaniciens messenonderhoud en de operator energie en utilities.

Onder
:
n.v. t.



	Doel van de functie
	 Bijdragen aan de algemene goede werking van en uitvoeren van herstellingen aan PLC-sturingen in de productieen verpakkingsafdeling.



	Verantwoor-delijkheids-gebieden
	 Herstellen van defecten aan de installaties.

 Zorgen voor het goed functioneren van installaties en uitvoeren van preventief onderhoud.

 Bijdragen aan aanpassingen en herstellingen van PLC-sturingen.



	Sociale interactie
	 Overleggen met de chef over de uit te voeren taken en eventuele problemen, met de lijnverantwoordelijken bij defecten, met externe firma's bij de plaatsing van nieuwe installaties.



	Specifieke handelings-vereisten
	 Monteren, demonteren en afregelen van apparatuur.

 Aandacht hebben voor veiligheid en geldende normen tijdens de herstellingen.




	 Verantwoordelijkheden
01.06.07


	
.
Kerntaken

	 Herstellen van defecten aan de installaties zodat productieonderbrekingen tot een minimum herleid worden.  Dit houdt o.m. in:

.
beoordelen van de storing en bepalen wat er moet gebeuren;

.
uitvoeren van voorlopige herstellingen in overleg met de chef;

.
uitvoeren van zwaardere herstellingen op een geschikt moment voor de productie;
.
vervullen van administratieve formaliteiten (informaticasysteem of storingsrapport) zodat overzicht wordt gehouden over de storingen (traceerbaarheid).

 Zorgen voor het goed functioneren van de installaties en uitvoeren van preventief onderhoud, zodat eventuele technische problemen tijdig opgespoord worden en de ononderbroken goed werking van de installatie kan verzekerd worden. Dit houdt o.m. in:

.
inspecteren van de PLC-gestuurde meet- en regelsystemen;

.
zorgen voor de koppeling tussen PC en PLC;

.
oordelen over uit te voeren onderhoud en noteren van de bevindingen;

.
oplossen van (belangrijke) problemen;

.
rapporteren van de bevindingen aan de chef;

.
vervullen van administratieve formaliteiten (informaticasysteem of storingsrapport) zodat overzicht wordt gehouden over de storingen (traceerbaarheid);

.
uitvoeren van herstellend onderhoud naar aanleiding van gehouden inspecties, op vooraf geplande tijdstippen.

 Bijdragen aan aanpassingen en hersteliingen van PLC-sturingen, zodat de werking van de installaties wordt verbeterd. Dit houdt o.a. in:.

.
integreren en aansluiten van meet- en regelsystemen;

.
programmeren van (eenvoudige) PLC's op basis van gebruiksaanwijzing;

.
parametriseren en kalibreren van apparatuur;

.
helpen van externe firma's bij het plaatsen van nieuwe installaties;

.
informeren van externe installateurs over bedrijfseigen veiligheidsvoorschriften, de werking van machines en hun onderlinge samenhang (interface, specifieke signalen, …);

.
opleiding volgen in verband met nieuwe uitrusting;

.
verwerven van praktisch inzicht in de werking van de nieuwe installatie en dit op een eenvoudige manier uitleggen aan de operatoren;

.
testen van nieuwe installaties.

 Ordelijk en rein houden van de werkomgeving, overeenkomstig de geldende veiligheid, kwaliteits- en milieuregels. 



	Bezwarende omstandigheden:

 Krachtuitoefening bij de montage en demontage van onderdelen. Af en toe verplaatsen van materialen (5 à 15 kg, max. 2 uur per dag).

 Ongemakkelijke houding bij het werken aan moeilijk bereikbare plaatsen (max. 2 uur per dag).

 Hinder ten gevolge van warmte en/of koude, vuil, vochtigheid en lawaai en temperatuurwisselingen.

 Risico op letsel door uitschietend gereedschap en door het werken in de nabijheid van bewegende machine-onderdelen. Risico van vallen of uitglijden.  Risico op elektrocutie bij het werken aan onderdelen of machines onder spanning.
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