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	CP 118 - Transformation de pommes de terre 

ORBA - DESCRIPTION DE FONCTION

	Fonction
:
Opérateur ligne de flocons 
	Statut
:
APPROUVEE

	Code fonction
:
01.04.05
	

	Date
:
20/12/2004
	Type de fonction
: Processus de transformation

	Place dans l’organisation
	Chef direct
:
Chef d’équipe de production dont relèvent plusieurs opérateurs et collaborateurs de production de support.

Subordonnés
:
n.a.



	But de la fonction
	 Veiller à la qualité du produit et au bon fonctionnement de l’installation pendant le processus de production de façon à ce que les flocons de pommes de terre secs soient préparés conformément aux exigences de qualité et de rendement prescrites.



	Nature des activités/ responsabilités
	 Veiller au bon déroulement de la production.

 Exécuter des contrôles de qualité visuels et prélever des échantillons.

 Entretenir la machine et effectuer les petits entretiens techniques.



	Interaction sociale
	 Discuter des problèmes de production et formuler des propositions pour corriger le processus. Consigner diverses données de production suivant un schéma défini.



	Aptitudes spécifiques/

exigences
	 Utiliser des tableaux de commande. Manipuler de l’outillage à main pour la transformation et/ou le réglage d'appareils de production.

 Faire preuve d’attention lors du suivi de la production tant en ce qui concerne la qualité de la production que le bon fonctionnement technique de la machine. 




	 Responsabilités
01.04.05


	
.
Tâches principales

	 Veiller au bon déroulement du processus de production de manière à garantir une bonne production. Cela comprend notamment :

.
répartir la purée sur les cylindres ;

.
purger la purée trop abîmée ;

.
surveiller et ajuster la température des cylindres via le tableau de commande en fonction de l’humidité de la purée conformément aux paramètres prescrits ;

.
optimaliser la vitesse de la machine ;

.
signaler le manque de matières premières ou les problèmes de qualité d’approvisionnement ;

.
veiller au bon fonctionnement de l’installation d’épuration, signaler les problèmes ;

.
compléter les fiches de production.
 Exécuter le contrôle de qualité et prélever des échantillons afin de garantir la qualité du produit. Cela implique entre autres de :

.
exécuter le test à sec toutes les heures ;

.
prélever des échantillons stériles en vue du contrôle au labo ;

.
contrôler visuellement la pureté du produit sec.

 Entretenir la machine et effectuer les petits entretiens techniques de manière à garantir le bon fonctionnement de toutes les pièces de la machine. Il s’agit notamment de :

.
éliminer la saleté sous la machine ;

.
démonter les pièces de la machine et les nettoyer ;

.
résoudre les petites défaillances techniques connues ;

.
laver l’installation au nettoyeur à haute pression.

 Maintenir l’ordre et la propreté de l’environnement de travail conformément aux directives applicables en matière de sécurité, de qualité et de respect de l’environnement. 



	Inconvénients :

 Recours limité à la force physique pour porter des charges (env. 1 heure/jour, max. 25 kg).

 Positions inconfortables lors des travaux d’inspection et de nettoyage dans des endroits difficilement accessibles.

 Gêne due au bruit, à une forte chaleur et à une humidité intense.

 Risque de blessures en travaillant à proximité de pièces de machine en mouvement, risque de blessures en glissant ou en tombant, et risque de brûlures.
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