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	 CP 118 – Torréfaction de café

ORBA – DESCRIPTION DE FONCTION

	Fonction
:
Technicien machines à injection
	Statut
:
Approuvé

	Code fonction
:
03.06.03
	

	Date
:
26/11/2009
	Type de fonction
:
Technique

	Place dans l’organisation 
	Chef direct
:
Responsable service technique avec plusieurs techniciens.
Subordonnés
:
n.a.


	But de la fonction
	 Régler et entretenir les machines à injection, résoudre les pannes techniques urgentes et optimaliser l’utilisation des machines disponibles, afin que la production puisse être réalisée aussi efficacement que possible.

	Nature des activités/res-ponsabilité
	 Préparer les machines à injection sur base planning de production reçu.

 Transmettre les machines réglées à l’opérateur.

 Gérer et entretenir les matrices.

 Tester les nouveaux produits, matrices ou matières premières.
 Garantir l’entretien et la réparation des machines à injection.

 Veiller au respect de la sécurité, de la qualité et de la sécurité alimentaire.



	Interaction sociale
	 Se concerter avec le chef d’équipe, le responsable de production et/ou le responsable du Service technique en cas de pannes, de problèmes éventuels ou au sujet des activités quotidiennes. Recueillir des informations auprès des opérateurs sur les pannes et entretiens indispensables.  Echanger des informations entre collègues sur les aspects techniques.


	Aptitudes spécifiques/

exigences
	 (Dé)monter et régler les appareils. Utiliser des instruments de mesure et de test, et différents autres outillages. Utiliser des machines d’usinage.
 Etre attentif et fixer correctement les valeurs de réglage lors des essais de fonctionnement.



	 Responsabilités
03.06.03


	
.
Tâches principales

	 Préparer les machines à injection sur base du planning de production reçu, afin de permettre une production de qualité avec  une efficacité optimale ; à cet effet, entre autres :

.
démonter et monter les matrices des moules; 
.
vérifier l’installation, entre autres le circuit d’eau froide, les tuyauteries d’air comprimé;

.
régler sur écran de contrôle les durées des cycles, la pression, la chaleur, sur base de cartes de réglage;
.
lancer  et contrôler les essais de fonctionnement;
.
contrôler la qualité, mesurer les dimensions critiques.
 Transmettre les machines réglées à l’opérateur, afin de permettre la production. Ceci comprend e.a.:

.
donner des directives opérationnelles aux opérateurs des machines;

.
être le point de contact pour les opérateurs, expliquer les procédures, attirer l’attention sur les points critiques et les nouvelles procédures;

.
introduire les nouveaux collaborateurs, prévoir leur formation pratique.
 Gérer et entretenir les matrices, afin de garantir la disponibilité pour la production.  Ceci comprend e.a.:

.
contrôler le retour des matrices utilisées ou endommagées;

.
nettoyer , traiter les matrices utilisées;

.
contrôler les spécifications techniques des nouvelles matrices fournies;

.
effectuer de petites modifications ou réparations des matrices, y compris tourner et fraiser le cas échéant;

.
stocker judicieusement les matrices temporairement non utilisées.
 Tester les nouveaux produits, matrices ou matières premières, afin de fixer judicieusement les variables du processus. Ceci comprend e.a.:

.
veiller à effectuer des tests d’injection;

.
évaluer  la qualité du produit;

.
conseiller sur les changements éventuels de  matrices;

.
conseiller sur l’utilité d’un type de granulats;
.
optimaliser les durées des cycles en faisant concorder les variables, telles que la pression, les températures, les vitesses;

.
fixer les résultats des données des machines, rédiger les cartes de réglage.
 Garantir l’entretien et la réparation des machines à injection, afin qu’une disponibilité optimale soit assurée.  Ceci comprend e.a.:

.
analyser les incidents techniques, pneumatiques, hydrauliques, mécaniques et de conduites;

.
remplacer des pièces, des conduites ou des composants électroniques;

.
effectuer les entretiens préventifs prescrits par le fabricant;

.
garder l’historique des entretiens effectués. 
 Veiller au respect de la sécurité, de la qualité et de la sécurité alimentaire, afin que celles-ci puissent être garanties de manière constante :

.
maintenir l’ordre et la propreté de l’environnement de travail conformément aux directives applicables en matière de sécurité, de qualité et de respect de l’environnement;

.

respecter les normes HACCP. 



	Inconvénients:

 Emploi occasionnel de la force physique pour soulever des pièces lourdes durant les réparations des installations (5 à 15 kg, max. 1 heure par jour).

 Positions difficiles durant le travail à des endroits difficilement accessibles (max. 2 heures par jour).

 Gêne due à la chaleur.
 Risque de blessures au contact de pièces en mouvement. 
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