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	PC 118 – Torréfaction de café
ORBA – DESCRIPTION DE FONCTION

	Fonction
:
Opérateur machines à injection
	Statut
:
Approuvé

	Code fonction
:
03.04.04
	

	Date
:
26/11/2009
	Type de fonction
:
Processus de transformation

	Place dans l’organisation
	Chef direct
:
chef d’équipe Conditionnement avec des opérateurs d’emballage, des opérateurs de ligne, des opérateurs réglage, des opérateurs machines à injection.
Subordonnés
:
n.a.



	But de la fonction
	 Former le stock de moules en plastique pour le café.

	Nature des activités/res-ponsabilités
	 Préparer la réalisation des commandes.

 Veiller au bon fonctionnement des machines à injection.
 Contrôler la qualité de production.
 Veiller à une évacuation et finition efficaces de la production.
 Veiller au respect de la sécurité, de la qualité et de la sécurité alimentaire.


	Interaction sociale
	 S’informer du planning auprès du planificateur de production. Signaler les problèmes de réalisation du travail au chef d’équipe. Informer les collaborateurs techniques des pannes techniques. 



	Aptitudes spécifiques/ exigences
	 Se servir des panneaux de contrôle. Manipuler fréquemment les produits. Conduire un transpalette.

 Attention constante exigée pour le contrôle visuel de la qualité.




	 Responsabilités
03.04.04


	
.
Tâches principales

	 Préparer la réalisation de la commande afin qu’elle puisse être exécutée suivant les spécifications données.  Ceci comprend entre autres:
.    mélanger les granulats avec la sorte de couleurs exacte;
.
contrôler l’approvisionnement de la sorte exacte de granulat;

.
contrôler le montage de la machine, entre autres le numéro des matrices, l’arrivée d’eau froide;
.
contrôler la roue dentée entre autres l’évacuation;

.
choisir le cycle de travail préprogrammé dans le menu;
.
démarrer et contrôler visuellement le bon fonctionnement.
 Veiller au bon fonctionnement des machines à injection, afin de garantir une continuité de production.  Ceci comprend entre autres:

.
veiller à avoir un approvisionnement  automatique constant des granulats et/ou additifs;

.
occasionnellement ajouter manuellement des granulats et /ou additifs;

.
effectuer des interventions techniques limitées, de routine, telles que nettoyer les têtes d’injections, contrôler les éventuelles fuites d’air ou d’eau;

.
débrancher l’installation suivant la procédure prescrite en fin de commande;

.
sécuriser la machine en cas d’alarme, prévenir le technicien;
.
enregistrer les données de production, noter la consommation de matières premières, les arrêts.
 Contrôler la qualité de la production, afin de garantir la qualité  standard prescrite. Ceci comprend entre autres:

.
suivre constamment visuellement la sortie des machines;

.
prendre les échantillons prescrits, et contrôler les mesures et le poids;

.
compléter des listes de contrôle de qualité;

.
prévenir le technicien en cas de problèmes de qualité. 
 Veiller à une évacuation et une finition efficaces de la production, afin de ne pas interrompre la production.  Ceci comprend entre autres:

.
empiler les produits dans des containers-boîtes ou les placer sur une bande transporteuse;
.
couper les restes de plastique;

.
transporter ou faire transporter la production vers le stock tampon ou magasin. 
 Veiller au respect de la sécurité, de la qualité et de la sécurité alimentaire, afin que celles-ci puissent être garanties de manière constante :

.
maintenir l’ordre et la propreté de l’environnement de travail conformément aux directives applicables en matière de sécurité, de qualité et de respect de l’environnement;

.
respecter les normes HACCP;

.
enregistrer soigneusement les données de production, entre autres en vue de la traçabilité des parties utilisées. 



	Inconvénients:
 Emploi occasionnel de la force physique pour amener les matières premières.
 Positions difficiles occasionnelles lors de l’empilement des produits ou lors des contrôles à des endroits difficilement accessibles.
 Gêne due au bruit, à la chaleur et occasionnellement à l’odeur.
· Risques de blessures dues au contact de pièces de machines en mouvement ou chaudes. 
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