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	CP 118 INDUSTRIE DES LEGUMES

ORBA – DESCRIPTION DE FONCTION

	Fonction
:
Opérateur de machine de conditionnement
	Statut
:
APPROUVEE

	Code de la fonction
:
02.05.02
	

	Date
:
20/01/2009
	 Série de la fonction
:
Conditionnement

	Place dans l’organisation
	Chef direct
:
Responsable d’équipe de conditionnement avec plusieurs opérateurs et collaborateurs de support de production.
Subordonnés
:
n.a.


	But de la fonction
	 Etiqueter et emballer différents types de produits conditionnés en conteneurs en boîte, verre, en carton ou en plastique conformément à la planification et aux exigences de qualité et de rendement prescrites. 


	Nature des activités/ responsabilités
	 Utiliser et convertir la conditionneuse.

 Utiliser et régler l’étiqueteuse.

 Assurer le suivi et contrôler la production.

 Nettoyer les machines et l’environnement de travail.



	Interactions sociales
	 Discuter du planning de production, du transport des produits auxiliaires (emballages), des difficultés et des changements avec le responsable d’équipe. Signaler les problèmes techniques et de qualité, communiquer toutes les informations pertinentes. 


	Aptitudes spécifiques/ exigences
	 Utiliser des écrans tactiles, des panneaux de commande de machines, monter et démonter des composants mécaniques.

 Contrôler attentivement les caractéristiques visuelles des produits, se montrer vigilant aux anomalies soudaines et irrégulières. 
 


	 Responsabilités



	
.
Tâches principales

	 Utiliser et convertir la conditionneuse de façon à ce que les produits conditionnés dans des conteneurs en boîte, en verre, en carton ou en plastique puissent être emballés sur des plateaux en carton ou dans des caisses. Cela implique notamment :
.
convertir la machine à l’aide des listes de contrôle en fonction du format, du type d’emballage et de la taille des unités de conditionnement en remplaçant des composants mécaniques, en déplaçant des capteurs, en ajustant des guides, etc. ;

.
sélectionner les programmes prédéfinis appropriés selon les codes reçus ;

.
amener et remplacer les rouleaux de film, ajuster la filmeuse ;

.
introduire les plateaux en carton dans les stations de remplissage.

 Utiliser et régler l’étiqueteuse de façon à ce que les produits conditionnés puissent être étiquetés de la façon appropriée avec les étiquettes de produit requises. Il s’agit entre autres choses de :
.
remplacer les composants mécaniques en fonction du type d’emballage ;

.
monter les rouleaux avec les bonnes étiquettes ;

.
déterminer la position de coupe des étiquettes ;

.
régler le dispositif de contrôle, notamment pour la détection métallique et le contrôle du niveau de remplissage ;

.
contrôler et remplir la colle ;


contrôler la date de péremption sur le dispositif d’impression, l’identification du produit sur le dispositif d’impression et introduire les codes de planification dans le système de suivi automatisé.

 Assurer le suivi et le contrôle de la production de manière à assurer un déroulement continu de la production et à ce que la production planifiée soit réalisée à temps ;

.
réaliser des tests du dispositif de détection en faisant défiler des produits standardisés non conformes et en contrôlant le rejet ;

.
contrôler le nombre d’éléments conditionnés ;


intervenir en cas de défaillance des systèmes de transport, repositionner les conditionnements renversés ;

;
choisir le programme d’empilement et assurer le suivi de la palettisation automatique et le transport dans le magasin interne.

 Nettoyer les machines et l’environnement de travail de manière à garantir des conditions de travail sûres et hygiéniques et à prévenir la détérioration et le salissement des emballages. Il s’agit entre autres choses de : 
.
récupérer les grattoirs à colle, le rouleau à colle et les nettoyer dans un bain d’eau chaude ;

.
démonter des pièces, retirer des étiquettes ;

.
nettoyer le sol ;

.
recueillir et évacuer les déchets.



	Inconvénients :

 Exercice de la force physique pour le démontage et le montage de composants mécaniques et l’approvisionnement des machines en carton, rouleaux d’étiquettes et rouleaux de film.

 Attitude fatigante lors de l’exécution de la conversion et du nettoyage des machines.

 Gêne occasionnée par le bruit.

 Risque de blessures par un contact possible avec des composants mécaniques en rotation et des pièces coupantes.
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