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	CP 118 - Transformation de pommes de terre 

ORBA - DESCRIPTION DE FONCTION

	Fonction
:
 Collaborateur Production
	Statut
:
APPROUVEE

	Code fonction
:
01.04.08
	

	Date
:
20/12/2004
	Type de fonction
: Processus de transformation

	Place dans l’organisation
	Chef direct
:
Le chef d’équipe de production dont relèvent plusieurs opérateurs et collaborateurs de production de support.

Subordonnés
:
n.a.



	But de la fonction
	 Prodiguer une assistance lors du processus de production par la surveillance de processus partiels et l'exécution d'interventions manuelles sur base d’instructions reçues de l’opérateur, de façon à obtenir des produits conformément aux exigences de qualité et de rendement imposées.



	Nature des activités/ responsabilités
	 Surveiller conjointement l'approvisionnement des matières premières et l'évacuation des produits finis.

 Surveiller conjointement le bon fonctionnement technique de l'installation de production.

 Exécuter toutes sortes d'interventions manuelles.



	Interaction sociale
	 Signaler et faire part aux collègues des problèmes et écarts constatés.



	Aptitudes spécifiques/

exigences
	 Manipuler un outillage à main simple.

 Faire preuve d’attention lors d'interventions manuelles, à l'occasion de perturbations dans le processus de production. 




	 Responsabilités
01.04.08


	
.
Tâches principales

	 Surveiller conjointement l'approvisionnement des matières premières et l'évacuation des produits finis ou semi-finis de manière à garantir une bonne production. Cela consiste notamment à :

.
amener des matières auxiliaires à l'aide d'un transpalette, d'après les indications de l'opérateur ;

.
surveiller l'approvisionnement automatisé des matières premières via les bandes transporteuses ou conduites ; remédier aux blocages et signaler les problèmes ;

.
surveiller l'évacuation du produit fini et intervenir manuellement, si nécessaire ;

.
réalimenter la machine de conditionnement en emballages ; les remplacer.
 Surveiller conjointement le bon fonctionnement technique de l'installation de production afin de garantir une bonne production continue. Cela consiste entre autres à :

.
inspecter visuellement des pièces de machines, selon les indications de l'opérateur et l'en informer ;

.
ajuster le réglage de sous-ensembles de l'installation, d'après les indications de l'opérateur ;

.
nettoyer des pièces de machine, à l'occasion de l'entretien technique préventif.

 Exécuter toutes sortes d'interventions manuelles de manière à garantir le bon fonctionnement de la production. Il s’agit notamment de :

.
vider des réservoirs et des conteneurs ;

.
rincer des conduites ;

.
ramasser à la pelle et évacuer des déchets de la production ;

.
ouvrir, secouer et vider des sacs contenant des matières auxiliaires.

 Maintenir l’ordre et la propreté de l’environnement de travail conformément aux directives applicables en matière de sécurité, de qualité et de respect de l’environnement. 



	Inconvénients :

 Recours fréquent à la force physique pour porter des charges (env. 3 heures/jour, 25 kg).
 Positions inconfortables lors des travaux d’inspection et de nettoyage dans des endroits difficilement accessibles.

 Gêne due au bruit, à la chaleur et à l’humidité.

 Risque de blessures en travaillant à proximité de pièces de machine en mouvement, risque de blessure en glissant ou en tombant, et risque de brûlures.
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